       1.     VÝROBA, JEJ CHÁPANIE, ŠTRUKTÚRA A ROZVOJ  
  	
a) -  definujte výrobný proces a objekty výroby
Výrobný proces je súbor činností ľudí, výrobných prostriedkov a fyzikálnych procesov. Výsledkom sú rôzne druhy výrobkov.
Dôležité sú tri faktory:
· cieľavedomá činnosť, resp. samotná práca človeka
· objekty výroby, polovýrobky, ktoré sa pretvárajú na výrobky (napr. stroje, mechanizmy, funkčné skupiny, uzly, súčiastky)
· výrobné prostriedky (stroje, technologické zariadenia, nástroje, prípravky, transportné a manipulačné zariadenia, riadiaca technika a pod.)
Primárne sú vo výrobnom procese objekty výroby (výrobky). Používajú sa aj názvy: materiál, polovýrobok, obrábaný predmet, súčiastka, montážny uzol, montážny celok, finálny produkt, finálny výrobok, stroj, zariadenie a pod.
Výrobok počas svojej životnosti prechádza etapami:
· tvorby – na základe cieľavedomej výskumnej a vývojovej činnosti
· výroby – zo základných materiálov a polovýrobkov sa vyrábajú súčiastky a tie sa následne skladajú do montážnych celkov a finálnych výrobkov
· použitia – keď sa využíva funkcia výrobkov
V životnosti výrobku sa rozlišujú aj predvýrobné etapy, výroba a využitie

b) -  popíšte hlavné, vedľajšie a pomocné procesy výroby
Pri výrobe sa rozlišujú hlavné, pomocné a vedľajšie procesy:
Hlavné výrobné procesy:
· výroba polovýrobkov a súčiastok (delenie materiálov, spájanie materálov, tvarovanie, zmeny fyzikálnomechanických vlastností)
· montáž (podskupín, celkov)
Pomocné výrobné procesy:
· výroba náhradných dielov, náradia, modelov
· opravy – mechanické, elektrotechnické
Vedľajšie výrobné procesy:
· skladové hospodárstvo
· energetické hospodárstvo
· doprava, zásobovanie
· starostlivosť o zamestnancov

c) -  načrtnite a vysvetlite jednoduchý výrobný proces – postupný priebeh
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d) -  vymenujte a popíšte špeciálne, nekonvenčné technológie výroby
Jedná sa o technológie, kde nedochádza k úberu materiálu vo forme triesok vtláčaním rezného klina nástroja do obrobku, ale za použitia iných nekonvenčných foriem energie.
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e) -  vysvetlite z ekonomického hľadiska, aký spôsob výroby by ste použili                     
   pri výrobe 2000 kusov súčiastok rovnakého druhu a prečo
     f)   -   nakreslite a zakótujte v softvéri AutoCad výkres súčiastky, podľa daných kót  
               v prílohe  (Príloha k téme č.1)


Príloha k téme č.1
[image: ]                     
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Chemické obrabanie
Gber materidlu pri chemickom leptani nastiva
chemickou reakciou, kiord prebieha v povrchovych
vrstvach obrobku pri styku s leptajiicou kvapalinou.

Elektrochemické obrabanie
usmernené _elektrolytické  rozpifanie materidlu
obrobku. Uber materidlu sa uskutodiiuje pri
elektrolytickjch premendch, ktoré vznikaj pri zapojent
dvoch elektrdd, ponorengch v elektrolyte, do obvodu
jednosmeného pridu.

Elektroerozivne obrabanie
je to elektrotermicky proces prebiehafici v kvapalnom
dielektriku. Metoda vyuziva javy elekirickej erozie
medzi dvoma vodivymi elekirodami posobenim
elektrickjchvjbojov.
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Obrébanie laserovym lugom
Pri dopade laserového lida na materidl sa svetelnd energia
premietia na tepeln, ktord spdsobi miestny ohrev . Materidl
sav mieste dopadu roztavi a vypari.

Obrébanie elektronovym ligom
vyuziva sa koncentrovany 1i¢ elekrénov s vysokou
energiou. Kinetickd energia li¢a pri dopade na obrobok
sa premietfa na tepelnd a zvySuje jeho lokdlnu teplotu nad
bod tavenia - materi4l sa odparuje.

Obrabanie i6novym liagom
atémy obrdbaného kovu sa odstraifuji prenosom

hybnosti povrchu  bombardovaného energetickymi iénmi.
Pri tejto metde sanevytvira teploa neposkodzuje sa
vplyvom mechanickej deformacie povrchova vrstva
Obrébanie plazmovym lugom

pri rezani plazmovym liom sa postupne odtavuje a
vyparuje materidl obrobku. Termickd a kinetick energia
stipca ionizovaného plynu pri dopade na povrch materidlu
obrobku zapri¢itiuje tavenie, odstrekovanie, odparovanie a
rozpraSovanie materi4lu tuhej fazy.
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