Téma:  Podstata brúsenia
a, popíšte podstatu brúsenia, pohyby pri brúsení
   - uveďte a vysvetlite vzťahy pre výpočet rezných podmienok pri brúsení
Brúsenie je dokončovacia operácia obrábania, ktorá sa používa pri požiadavkách na vyššiu presnosť a vyššiu kvalitu obrábaných plôch.
Podstata brúsenia spočíva v oddeľovaní veľmi malých triesok pôsobením brúsnych zŕn nástroja na obrábanú plochu.
Brúsne zrno chápeme ako rezný nôž, ktorý má nedefinovanú geometriu a orientáciu. Pri brúsení sa materiál odoberá z obrobku tvrdými zrnami brusiva brúsiaceho kotúča pri rezných rýchlostiach 30 až 80 m.s-1.  
Hlavný rezný pohyb pri brúsení je rotačný a vykonáva ho nástroj. 
Vedľajší rezný pohyb je pozdĺžny a priečny posuv aj prísuv (hĺbka rezu) a vykonáva ho obrobok. 
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Rezná rýchlosť je obvodová rýchlosť na najväčšom priemere brúsiaceho nástroja a vypočíta sa zo vzťahu: 
                                                                  v= (m.s-1)
D – priemer brúsiaceho kotúča(mm)
n – počet otáčok kotúča (ot.min-1)
b, popíšte zloženie brúsiaceho kotúča
Brúsiaci kotúč - je mnohoklinový rezný nástroj, ktorý sa používa pri brúsení .
Brúsiace nástroje sú brúsiace zrná spojené spojivami do tuhých telies vhodného tvaru a sú charakterizované:
a, druhom brusiva
b, druhom spojiva
c, zrnitosťou brusiva
d, tvrdosťou-súdržnosťou brúsiaceho nástroja
e, geometrickým tvarom a rozmermi
Brusivá sú tvrdé kryštalické látky s ostrými hranami, ktorými možno brúsiť iné mäkšie materiály. Zrnitosť brusiva vyjadruje mernú veľkosť zŕn. V súčasnosti sa ako materiál brúsnych zŕn používajú umelé brusivá, ktoré podľa tvrdosti môžeme zoradiť:
1. umelý korund (tavený oxid hlinitý)
2. karbid kremíka – karborundum
3. karbid bóru
4. kubický nitrid bóru
5. diamant
Spojivo viaže jednotlivé brúsne zrná do pevných celkov vhodného tvaru. Používajú sa keramické, kovové a organické spojivá. Medzi organické spojivá patrí guma a živice. Kovové spojivá sa používajú pri diamantových nástrojoch.
Tvrdosť nástroja je odpor proti vylamovaniu a uvoľňovaniu brúsnych zŕn v priebehu brúsenia. Závisí od pevnosti medzi jednotlivými zrnami, teda od druhu a množstva spojiva.
Štruktúra nástroja vyjadruje pomer objemu brusiva, spojiva a pórov.

- vysvetlite vyvažovanie brúsiacich kotúčov

Brúsiaci kotúč po upnutí musí byť vyvážený aby sme sa vyhli:
- nadmernému namáhaniu ložiska vretena
- chveniu, ktoré zhoršuje kvalitu povrchu
- zmenšeniu výkonu brúsiaceho stroja
- odstredivým silám, ktoré môžu kotúč roztrhnúť

Vyvažovanie rozdeľujeme:
a, statické  vyvažovanie
- kotúč nasadíme na vyvažovací tŕň a položíme na vyvažovací stojanček
- kotúč roztočíme a po zastavení zaujme polohu, v ktorej je najťažšie miesto dole
- na protiľahlej strane kotúča sa v drážke príruby umiestni prestaviteľné závažie
- tento proces opakujeme tak dlho, až kotúč zostáva nehybný v ktorejkoľvek polohe
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b, dynamické vyvažovanie
Prevádza sa na vyvažovacom zariadení alebo pomocou snímača chvenia


c, popíšte hlavné časti rovinnej brúsky
Rovinné brúsky sú určené najmä na brúsenie rovinných plôch. Delíme ich:
Vodorovné rovinné brúsky majú vodorovne uložený brúsny vretenník, ktorý je prestaviteľný vo zvislom smere. Pracovný stôl vykonáva pozdĺžny aj priečny posuv.
Zvislé rovinné brúsky sa používajú na úber väčšieho množstva materiálu. Majú zvislé vreteno a brúsny kotúč pracuje čelom.
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